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南宁透明标牌生产

生成日期: 2025-10-28

透明标牌制作流程：切割，激光切割是一种免接触的切割方法，激光可切割各种各样的图案，字样等，技
术是利用激光束照射到亚克力表面释放出的能量是亚克力板融化，利用激光切割法可以精确的切割复杂形状的
材料，所切割的材料只需做抛光处理。打孔，钻床打孔：是将亚克力按图纸上的位置确定好，进行定位再打孔。
CNC打孔：利用机器打孔是很方便的，我们只需用在电脑上按图纸上面标注的尺寸将图做在电脑上输入到CNC
机器里边，机器会自动运行进行工作的。透明标牌经常用在电缆光缆敷设工程上。南宁透明标牌生产

亚克力标识标牌，亚克力，又叫PMMA或有机玻璃，是一种开发较早的重要可塑性高分子材料，具有较好
的透明性、化学稳定性和耐候性、易染色、易加工、外观优美等特点。近年来，在机器设备与加工技术不断提
升下，亚克力工艺品产品的质与量俱增，应用范围也日趋普遍。1、透明亚克力板材具有可与玻璃比拟的透光率，
但密度只有玻璃的一半。此外，它不像玻璃那么易碎，即使破坏，也不会像玻璃那样形成锋利的碎片。2、亚克
力板的耐磨性与铝材接近，稳定性好，耐多种化学品腐蚀。3、耐燃性：不自燃但属于易燃品，不具备自熄
性。4、亚克力板具有良好的适印性和喷涂性，采用适当的印刷和喷涂工艺，可以赋予亚克力制品理想的表面装
饰效果。南宁透明标牌生产透明标牌是没有接缝的。

透明标牌制作流程：进行定位再打孔。CNC打孔：利用机器打孔是很方便的，我们只需用在电脑上按图纸上
面标注的尺寸将图做在电脑上输入到CNC机器里边，机器会自动运行进行工作的。切割，激光切割是一种免接
触的切割方法，激光可切割各种各样的图案，字样等，技术是利用激光束照射到亚克力表面释放出的能量是亚
克力板融化，利用激光切割法可以精确的切割复杂形状的材料，所切割的材料只需做抛光处理。打孔，钻床打
孔：是将亚克力按图纸上的位置确定好。

线缆标识牌材质：线缆标识更常用的是覆盖保护膜标签，这种标签带有粘性并且在打印部分之外带有一层
透明保护薄膜，可以保护标签打印字体免受磨损。除此之外，单根线缆/跳线也可以使用非覆膜标签、旗式标签、
热缩套管式标签。常用的材料类型包括：乙烯基、聚酯和聚氟乙烯。对于成捆的线缆，建议使用标识牌来进行
标识。这种标牌可以通过打印机进行打印，尼龙扎带或毛毡带与线缆捆固定，可以水平或垂直放置，标识本身
应具有良好的防撕性能，并且符合RoHS对应的标准。线缆标识更常用的是覆盖保护膜标签，这种标签带有粘
性并且在打印部分之外带有一层透明保护薄膜，可以保护标签打印字体免受磨损。除此之外，单根线缆/跳线也
可以使用非覆膜标签、旗式标签、热缩套管式标签。透明标牌具备抗温性。

电缆标牌的安装位置：按电压选择电缆：按照上述的一般原则中的第1条进行选择。按经济电流密度选择电
缆截面：计算方法与导线截面的计算方法一样。按照线路很大长期负载电流校验电缆截面Iux≥Izmax。式
中：Iux——电缆的允许负载电流（A）；Izmax——电缆中长期通过的很大负载电流（A）。我们在平时的工作中较
长用的就是这种选择方法，通常是先求出线路的工作电流，再按照线路很大的工作电流不应该大于电缆的允许
载流量。电缆允许的长期工作电流见表一。透明标牌具有良好的加工性能。南宁透明标牌生产

透明标牌具备合理性。南宁透明标牌生产

线缆标识牌的材质要求：标签应能够经受环境的考验，比如潮湿、高温、紫外线，应该具有与所标识的设
施相同或更长的使用寿命。聚酯、乙烯基或聚烯烃等材料通常是更佳的选择。应对所有的管理设施建立文档。
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文档应采用计算机进行文档记录与保存，简单且规模较小的布线工程可按图纸资料等纸质文档进行管理，并做
到记录准确、及时更新、便于查阅。标签材料符合通过UL969（或对应标准）认证以达到长期标识的保证。标
签要达到环保RoHS指令要求。所有标签应保持清晰、完整，并满足环境的要求，标签应打印，不允许手工填
写，应清晰可见、易读取。标签的寿命应能与布线系统的设计寿命相对应。南宁透明标牌生产


