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贵州双面胶切卷机

生成日期: 2025-10-28

由于分切泡棉需要防粘液充分，导致机器刀座周围有积水，机器使用完以后，及时擦干机器上及周围的积
水，以免生锈影响刀座移动和机器的使用； 长期使用，发现刀座移动出现大的声音，要及时给丝杆滑轨打上机
油或者黄油。注意，现在正处于冬季，黄油要选用防冻黄油，以免凝固影响机器使用。年关将近，许多工厂都
会放假，注意不能长时间将机器放置不适用，经常过完年就会有客户打电话询问，怎么机器没反应了，闲置久
了电路容易出现问题，机器隔段时间需要开机让其运行一下。常州切卷机操作简单，售后无忧。贵州双面胶切
卷机

为什么能分切各种胶带的自动切卷机在分切保护膜的时候会有达不到用户要求的现象呢？这就关系到设备
的结构设计、零件加工标准、电气的功率大小及程序设计、操作方法等方方面面的因素。所以就要求我们在选
购产品的时候，不要只注重设备生产厂家的规模或价格，更不能相信业务员的一面之词，我们应该以自身的实
际要求为基准，带料现场测试，并通过现场望 闻 问 切四要素了解设备品质。（望：看设备外观，了解零部件
用料和加工有否偷工减料的现象；贵州双面胶切卷机切卷机厂家供应，支持定制。

切卷机是一种于广告行业材料裁剪的切割设备，通过切割机分别对材料进行复卷或分切，可获得设计所需
的用材，材料复卷或分切，在切割作业时，需将材卷穿置在切卷机的传动主轴上并固定，由电机带动穿置有材
卷的传动主轴旋转，再由设置在走刀架上的刀具对旋转中的材卷实施切割；而现有的切卷机卷材固定夹持器，
夹持的力度不够，进而导致了夹持的效果较差，在切割的过程中可能会发生掉落的情况，由于切割的过程中电
机带动切割刀进行切割时产生的震动较大，会导致切割的位置发生偏差，进而降低了切割的准确性，对不同长
度的卷材进行夹持的方式并不好，不但不方便操作人员使用，还降低了装置的使用范围。

切卷机器使用方 法:

1.拔出插头，断开外部连接电源。

2.抽出机罩背面的碎屑收集盒，拧下机罩固定螺丝，取出机罩。

3.用两只扳手锯片锁紧螺母拧下，依次取下锯片和垫片。

4.换新锯片，注意应将锯片的锯齿刃口指向罐体，固定好锯片。
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5.装回机罩，插回碎屑收集盒。

卷边锯注意事项:

1.本机所用220V电源，须接地线。

2.机器不用时须关闭电源

3.定期打开机罩，清理内部的碎屑。切记操作前关闭电源及拔出插头。

4.若机器出现不工作，请联系生产厂家人员。
切卷机大概需要多少钱？

切卷机是一种用于对带状产品进行切割分段的机械设备，例如对双面胶带、电工胶带、建筑胶带机各种带
状产品的切卷。现有技术中类似于上述的一种切卷机，其在电控器的控制下，刀头在输送轨道一和输送轨道二
的配合作用下进行左右和前后移动，实现对旋转芯轴上卷材的切卷。但是，刀头在对卷材切卷时难免会产生一
些废渣，而掉落废渣可能堆积在刀座上，影响刀头的移动。针对现有技术存在的不足，本实用新型的目的在于
提供一种自动胶带切卷机，其优点在于能够避免废渣掉落在刀座上，确保刀头能够正常移动。专业生产切卷机
厂家，公司设备先进，性能稳定，经久耐用。贵州双面胶切卷机

购买切卷机需要多少钱？贵州双面胶切卷机

膜切割机学名自动切台，分为单轴、双轴、四轴、八轴多个系列；双轴自动切台适合小直径的电工胶带、
双面胶带、美纹纸胶带、牛皮纸胶带、玛拉胶带等包装及光学电子胶带的分切作业。有效工作宽度1300mm或
根据用户要求定制，大分切直径200mm,小分切宽度1mm,分切精度±0.1mm，整机功率约10KW,使用气
压4-6Kg；双轴自动切台与单轴自动切台相比较，各有利弊：A.单轴自动切台切割直径大，分切精度高，但效率
比双轴切台低，适合分切高要求的产品；B.双轴自动切台加工效率高，但因双刀的结构缺陷，分切效果难及单
刀，只适合分切一些包装胶带或要求不高的电子胶带。贵州双面胶切卷机


